Nakup surovin

KVALITA MATERIALU

Pouziti spravnych surovin je nezbytnym predpokladem pro zajisténi
nejvyssi kvality vyroby pomoci stroje nVent HOFFMAN PWA6000

v ramci vasich projekt(. Spolehliva vyroba produktd vysoké kvality
vyZzaduje kvalitni suroviny a dodrzovani osvédéenych postupu.

Nase stroje PWA6000 byly testovany za pouziti kabell a vodicl
(PVC, bezhalogenové a Multi-Standard) dvou prednich dodavateld
v oboru, firem Lapp a Helukabel. Tyto materidly jsou schvaleny

a doporuceny pro pouziti se strojem PWA6000.

Jiné znacky ani typy kabeld a vodi¢l nebyly na stroji PWA6000
testovany. Pokud mate zajem o otestovani konkrétni znacky nebo
typu, obratte se na svého zastupce spole¢nosti nVent HOFFMAN.

KABEL S PRUREZEM 6 MM? (AWG 10)

Stroj PWA6000 dokdze zpracovat kabely o prifezu 6 mm?

(AWG 10), pficemz vnitfni pramér manipulacniho prostoru je 5 mm.
Proto by vnéjsi primeér kabelu nemél v zadném bodé prekrocit

50 mm.

V soucasnosti jsou jedinymi schvalenymi surovinami o prlifezu
6 mm? (AWG 10) materidly tfidy Lapp PVC a Multi-Standard SC2.1.
Vysledek nelze zarugit pfi pouziti jinych surovin od dalSich vyrobcd.

RAZBA VS. POTISK KABELU

Spravné oznaceni kabeld je klicovym faktorem pro zajisténi
bezpecnosti elektroinstala¢nich systémad a rozvadécl. Vyrobci
kabel(l nabizeji rdzné metody znaceni kabel(, jez odpovidaji
specifickym potfebam kabel(l nebo oblasti pouZiti. Vedle béZného
zpUsobu znaceni potiskem mohou byt kabely a vodi¢e oznaceny
také razbou. Razba poskytuje vyhodu moznosti nezavislé aplikace
inkoustového potisku se zajisténim zfetelného a snadno citelného
textu. Proto je inkoustové znaceni aktualné doporucovano a stava
se na trhu stale popularnéjsi.
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PROC ZALEZi NA TYPU BALENi KABELU?

Pokud neni baleni kabelu spravné zarovnano, mze dojit ke
zpomaleni realizace projektu, navyseni ndklad( a pfipadné

i k poskozeni kabelu. Proto byl stroj PWA6000 testovan

s rdznymi kabelovymi zasobniky za U¢elem vyhodnocenti jejich
vlivu na efektivitu procesu vyroby vodice a produktivitu stroje.
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Stroj PWA6000 je vybaven vnitfnim automatickym systémem
podavani vodice s 12 civkami pro riizné vodice (4 externi

a 8 internich), coz zkracuje dobu jejich prepinani. K dispozici

je dalsi externi pfislusenstvi pro uloZeni dodate¢nych vodicd,
které umoznuje, aby byl stroj zasobovan materialem bez pouziti
vnitinich civek, a pomaha tak Setfit Cas pfi pfepinani.

PFi vyrobé velkého mnozstvi vodi¢d se stejnymi nebo podobnymi
vlastnostmi je vzhledem k technologickym moZnostem stroje
PWA6000 doporuceno pouzivat kabelové bubny nebo kabelové
boxy. Tento pfistup zjednodusuje a urychluje cely proces
zkracenim doby prepinani civek.

Pro mensi vyrabéné mnozstvi (napf. 10 m v ramci projektu nebo
50 m za tyden) Ize se strojem PWA6000 pouzit také kabelové
svitky nebo civky. Rychla spotfeba materidlu z téchto zdroj

a riziko vzniku uzll nebo smycek vsak mlze mit dopad na proces
vyroby vodicCe, snizovat efektivitu a zvySovat narok na manualni

zasahy.
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Severni Amerika

Tel. +1.800.545.6258
Fax +1.800.527.5703
info@nVent.com

Evropa, Blizky vychod,
Afrika

Tel. +32.16.213.511
Fax +32.16.213.603
info@nVent.com

Nase silné portfolio znacek:

CADDY ERICO

Asie a Tichomofri

Tel. +86.21.2412.1688
Fax +86.21.5426.3167
info@nVent.com

HOFFMAN  ILSCO

Latinska Amerika

Tel. +1.713.868.4800
Fax +1.713.868.2333
info@nVent.com

RAYCHEM  SCHROFF
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