


EXOTERMISKT SVETSADE
FORBINDNINGAR

Exotermiskt svetsade forbindningar paverkas
inte av termiska forandringar. De ar erkanda
for sin tillforlitlighet och livslangd.

CADWELD FORBINDNING

Cadweld smalter ssmman ledarna och
bildar en molekylar forbindning. De har en
ledningskapacitet som ar minst lika stor som
ledarna sjalva. Jordningssystem med denna
typ av forbindningar kan anses som en
kontinuerlig ledare med lagre resistivitet.

CADWELD MULTI

Den Cadweld Multi erbjuder foljande
forbattringar:

+ M6jliggor anslutning till jordspett
+ Erbjuder ett stort antal varianter av
forbindningar

+ Erbjuder en enkel placering av ledare med
hjalp av filttatning och sammanpressning

+ Bildbaserad anvandarmanual
- L&tt och kompakt for enkel transport

- Anvandarvanligt system fardigstaller
svetsen pa nagra sekunder

« Instruktionsvideo pa nVent.com/ERICO

STANDARDER

Cadweld Multi uppfyller féljande standarder:
+ BS 6651

+ BS 7430

+ NFC 15-100

- |[EEE® 837-1987

« |[EEE 80-2000

+ |EC 1025-1 (ENV 61024-1)
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Cadweld Multi

Komplett svetssystem for
forbattrad kvalitet och
tiliforlitlighet. Enkelt och
anvandarvanligt.

Cadweld Multi forenklar den
exotermiska svetsprocessen.
Over 30 st olika anslutningar
med en form. Nu kan du dven
svetsa till jordspett.

Svetsmetall bestalles separat.

Hur fungerar Enkla steg till permanenta
det?

molekylara forbindningar

STEG Placera filten och ledarna
som skall svetsas i den
torra formen.

STEG Placera Cadweld Plus
svetspulver i formen.

- P

STEG Anslut handkontrollen STEG Hall antandningsknappen
och stang locket. nedtryckt. Efter fardig
3 4 svets, vanta ca 10 sek,
Oppna darefter formen.

Cadweld Multi kan ocksa anvindas med klassisk Cadweld svetspulver.
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CADWELD MULTI HAR ALLA FORDELAR
SOM KLASSISK CADWELD

+ Ledningskapacitet som ar minst lika stor som ledaren

+ En permanent molekylar forbindning som aldrig lossnar
eller korroderar

+ Fungerar ocksd med klassisk Cadweld svetspulver
+ Konstruerad for Cadweld Plus svetsmetall

+ Klarar upprepade kortslutningsstrommar

- Ingen extern kraft eller varme behdvs

+ Forbindning till jordspett

+ Kraver minimalt med instruktion

+ Visuell inspektion majlig

Svetsmetall bestalles separat.

Cadweld Multi klarar att fa fram

ett stort antal sammansvetsade
varianter utan att byta svetsform.
Detta ar mojligt genom att
kombinera den flexibla svetsformen
med ett antal filttatningar.

Processen ar samma som den
klassiska Cadweld svetsningen, med
en stor skillnad... det finns inget
behov av att byta svetsform for olika
forbindningar.

Komplett svets utfors pa ca 1
minut. Antalet filtar som behdvs
for respektive forbindning anges
pa baksidan.
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CADWELD MULTI FORBINDNINGAR

_Kopparlma/trad t|II kopparllna/trad ,

o o - S < ~ ~ :
RG = RH = RK = RF < RD < BB = C6 = BG = EB <
+ Kopparlina/trad max 50 mm2 eller @ 9,3 mm + BB och CG kopparband max 30 x 3,5 mm
+ Koppar- eller stalband max 30 x 3,5 mm + BG och EB kopparband max 30 x 3,0 mm

+ Armeringsjarn max @ 10 mm

Galvaniserat stalband till
galvaniserat stalband
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+ Kopparlina max 50 mmZ el\er 4] 9,3 mm - Galvaniserat stalband max
« Koppar- eller stalband max 30 x 3,5 mm 30 x3,5mm
Forbindningar till jordspett
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+ Kopparlina max 10 mm2 eller @ 4,2 mm - Kopparlina storre an 10 mm2 eller storre &n @ 4,2 mm
+ Kopparband max 30 x 2,0 mm + Kopparband 30 x (2,5 — 3,0 mm)
- Stalband 30 x (0,5 - 3,5 mm)
CADWELD MULTI PRODUKTER
Symbolerna anger =  Kraver 2 filttatningar
: : funi : talet filttatni N id it
Benimning Artikel Nr Beskrivning &  Vikt(Kg) &l aE ul ?__nlngar ~N Vil s
KITCDMVOT 167782 Cadweld Multi Kit 1 25.000 322 Sf‘evtss or
Cadweld Multi Kit (KITCDMVO01) innehaller féljande: ) i s~ Kraver 3filttatningar
FMCDMVO1 120883 Handtag 1 1.800 > vid svets
CDMVO1H 240399 Form for horisontella svetsar 1 1.200 N
CDMV0112 240398 Form for svetsar 1/2" jordspett 1 1.200
CDMVO0158 240397 Form for svetsar 5/8" jordspett 1 1.200 / / \ /
CDMVO0134 240396 Form for svetsar 3/4" jordspett* 1 1.200
SCDMO1 120886 Forpackning med 33st filttatningar 2 0.200 / / / \
B399P 162070 SKK1 klamma 1 0.500
TSCSTP 197295 Verktygsset 1 2.000 NOTE: )
B136B 182030 Slaggskrapa 1 0.144 - i ) X
Bildbaserad anvandarmanual 1 + *For svetsning av 3/4" jordspett maste
Foljande artiklar kan anvindas med Cadweld Multi Kit (KITCDMVO01). Bestilles se| X 175/115PLUSF20 svetspulver anvéandas.
T320 165000 Gnistpistol T320 1 0.090 Bestélles separat.
90 163040 Klassiskt CADWELD svetspulver 10 0.090 « For alla andra svetsar anvandes 90/90
115 163050 Klassiskt CADWELD svetspulver 10 0.115 PLUSF20 svetspulver.
PLUSCU 165745 Handkontroll 1 1.088 . Vid tsni | ) d dukter skall
PLUS#90F20 165705 Cadweld Plus svetspulver 10 07158 ' : svetsning av gﬁAYa”'Ser?. ebF’TO Uf“eg.sda.
PLUS#115F20 165706 Cadweld Plus svetspulver 10 0185 galvaniseringen aviagsnas for battre forbindning.

Baserat pa nVent ERICO’s kontinuerliga produktutveckling reserverar vi oss for forandringar utan foregdende meddelande.
For mer information om férdelarna med Cadweld Multi kontakta nVent ERICO eller besok: nVent.com/ERICO
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